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3D tiskarna Navod k obsluze




Dékujeme vam za vybér vyrobku znacky Creality. Pfed zahajenim pouZivani si pfectéte tento ndvod k obsluze.

Pro vice informaci o obsluze tiskarny mdzete pouzit USB flash disk, ktery je dodavan s tiskarnou, nebo navstivit nase webové

stranky https://www.creality.com.

Aktualizace softwaru

1. Software Ize aktualizovat pfimo na obrazovce zafizeni;

2. Software Ize aktualizovat pomoci Creality Cloud OTA;
3. Navstivte specidlni webovou stranku https://www.creality.com, kliknéte na Servisni centrum — Hard-

warovy software/Stahovani softwaru — Stahnéte pozadovany software, nainstalujte ho a za¢néte ho pouZivat.

Videa ukazujici provoz vyrobkl a postprodejni podporu
1. Navstivte webovou stranku https://www.crealitycloud.com/product, kliknéte na ,Produkty” a vyberte pfislusny model,

poté kliknéte na ,Souvisejici, abyste zobrazili ndvody k postprodejni podpore;
2. M(zete také kontaktovat nase centrum zakaznické podpory na Cisle +86 755 3396 5666 nebo poslat e-mail na adresu

cs@creality.com.



r

1. NepouZzivejte tiskarnu jinak nez je popsano v této prirucce, abyste zabranili zranéni téla nebo poSkozeni majetku;

2. Nedavejte tiskarnu pobliz zdrojd tepla nebo hoflavych nebo vybusnych predmétl. Doporucujeme umistit tiskarnu na dobre vétrané,
chladné a bezprasné misto;

3. Nevystavujte tiskarnu prudkym vibracim nebo jiné nestabilni prostfedi, protoZe by to mohlo vést k nizké kvalité tisku;

4. Pouzivejte doporucené filamenty, abyste zabranili ucpané trysce a poSkozeni zafizeni;

5. Pri instalaci nepouZivejte napéjeci kabel jinych vyrobcl. VZzdy pouZivejte uzemnénou tfikolikovou zasuvku, kterd je dodavana s tis-
karnou;

6. Nedotykejte se trysky a vyhFivaného stolu béhem provozu, abyste se vyhnuli popaleninam nebo zranéni;

7. NepouZivejte rukavice nebo zapésti pfi manipulaci s zafizenim, abyste zabranili uviznuti pohyblivych &asti, které by mohly

zpUsobit zranéni nebo odFiznuti ¢asti téla;

8. Pouzivejte dodané nastroje k ¢isténi filamentu z extruderu v€as, vyuZijte zbytkovou teplotu po tisku. Nedotykejte se extruderu pfimo
béhem cisténi, mdZze to zplsobit popaleniny; 9. Pravidelné Cistéte tiskarnu. Pravidelné Cistéte télo tiskarny suchym hadrikem

po zapnuti napajeni tiskarny, odstrarite prach, pfilepeny filament a cizi télesa na vodicich;

10. Déti mladsi 10 let by nemély pouZivat tiskarnu bez dozoru, protoze by mohlo dojit k zranéni;

11. UZivatelé by méli dodrzovat zdkony a predpisy prislusnych zemi a region(, ve kterych je zafizeni umisténo (pouzivano), dodrzovat pro-
fesionalni etiku, dbat na bezpecnostni povinnosti a prisné zakazovat pouZivani nasich vyrobkl nebo zafizenfi k jakymkoli nelegalnim tce-
IGm; Creality nenese Zadnou pravni odpovédnost za jakékoli poruseni za Zadnych okolnosti;

12. Tip: Nepfipojujte nebo nepfipojujte kabely za napéti.




1.Vzhled tiskarny

Konecny spinac
osiXaZ

Sada trysk — EEEEEEE -

Chladici ventildtor | EE——— o
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2.Seznam dilt

@ ziklad

@ stojan na filament

@sestava ramu jefabu

=

@Taznatyc

@Napajeci kabel

—

@ Trubicka s filamentem

© Sstojan na material
k zabranéni zamotani

hlavou

M4*8 x12
—
I @sada naradi

g0 @® Nastavec

( @®Teflonova trubka

N
QT

® Filament

% BKlests

% @® Cerné svorky
x5

&
&

@ Drzak na kabel
x3

Sada pfrisluSenstvi

— 0 ®distie
trysky

®Kryt extrudéru

0 o
!-’-ﬂ @®USB flash pamét

@) Zkraceny navod k instalaci

~

@) Servisni karta
I po prodeji

Poznamky: VySe uvedené prisluSenstvi slouZi pouze k ilustraci. Odkazujte se na
skutecné prislusenstvi.
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3.1 Instalace stojanu na material

1. Nainstalujte stojan na material a nddobu na material podle schématu;

- 2. Zarovnejte otvory nainstalovanych komponent( stojanu na material s pozicemi blokady na pravé strané
ramu posuvného mechanismu a pevné je upevnéte dolU.

— CREALTY 0 -~ . -

Zabezpeteno

il dolt:
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3.Montaz

3.2 Montaz ramového sestavu jefabu

Umistéte ramovou sestavu jefabu do drazek zakladny:

A. Nejprve pouZijte Ctyfi Srouby M4*8 k vyrovnani a zajiSténi levého a pravého otvoru na Srouby v zakladnég;
B. Poté poufzijte Ctyri Srouby M4*8 k vyrovnani a zajisténi otvor( na Srouby v dolnfi ¢asti zakladny.

CREALITY
~
< N
lI 2 [EXa-3 V3Pl ﬁ 1
We I Creality 3D Printer
Srouby M4*8
1 &

[ETTT-3 V3 Plus

Creality 3D Printer
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3.3 Instalace tahla

1. Nejprve poufZijte dva Srouby M4 x 10 k vyrovnani otvorl nahore je-

R ( N\
rabu a zablokovani Sroubu; @
- 2. Poté poutzijte dva Srouby M4 x 10 k vyrovnani otvorl v za =
i ]
kladné a zablokovani vsech. 2 05 % ©
G) (e}
U
@)
e
g”ﬂ ofofo X
|\ I pul J
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3.4 Instalace dotykové obrazovky

=

- 1. Pfipojte dotykovou obrazovku k zakladni obrazovce pomoci
plochého pruzného kabelu;

2. Zajistéte zapadku na zadni strané dotykové obrazovky do otvord v zakladné.

CREALFRY

[EXTa-3V3Plus

Greality 3D Printer

Postupujte podle ilustrova-
nych pokynt
pro spravnou orientaci vio-
zeni. Nespravné vlozeni
mUZe zpUsobit poskozeni
rozhrani obra-
zovky.

-

Zatlac¢te dol(, dokud
neslysite zvuk

kliknuti.
- J
—{» ] Tipy
P (@ Nepfipojujte nebo nepfipojujte zafizeni, kdyZ je dotykova
obrazovka pripojena k propojovacimu kabelu;

@ Jemné vytahnéte plochy kabel zakladni obra-
zovky, abyste se vyhnuli jeho zlomeni.

EBEEW V3Plus
Ender BhAd i

Greality 3D Printer
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3.5 Pripojeni zafFizeni kabelazi

a

Sada trysk

() Pripojte napajeci

kabel

Motor osy
Xaz

(pravy)

Pozor

poloze, abyste zabranili poSkozeni zafizeni.

@ Pred pripojenim napdjeni se ujistéte, Ze spinac napajeni a sit jsou v spravné

@ Pokud je napéti v siti od 100V do 120V, zvolte 115V pro spina¢ napa

jeni.

® Pokud je napéti v siti od 200V do 240V, zvolte 230V pro spinac napa

jeni (vychozi je 230V).

07

néni polohy
svorek na

kabely

(1) Nejprve pfipojte kabel k
svorkovnici a pak pfipojte
kabel senzoru vystupu filamentu;

(2) A. Nejprve pFipojte sestavu extrudéru; B.
~ Pripevnéte kabel extrudéru pomoci
svorek na kabely;
C. Nainstalujte kryt kabelu extrudéru;

r

\\§

() Pripojte spinacovy kabel
koncového spinace;

©) Vyberte spravny napétovy rezim
v zavislosti na mistni sitové napéti
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Francais

Turkish

® UTC-12:00
UTC-11:00
UTC-10:00

UTC-9:30

Language selection

‘ English ‘ Deutsch

Italiano Portugués

Bz:E

Time Zone Settings

Previous

Espafiol

Pycckuit

Privacy Policy
Preface

I have read and agree to this Privacy Policy

Previous

Creality Cloud binding Skip
Please scan the code to bind your device to the Creality Cloud

Area | International

Previous

08

Please set up your network

cxsw-guest
IP 172.23.214.236

cxsw-guest2
cxsw-guest3

cxsw-guest4

e -

Aktualni rozhranf slouZi pouze jako referen¢ni bod.
Vzhledem k neustalé aktualizaci funkci bude podlé-
hat nejnovéjSimu softwaru / hardwaru UL
zverejnénému na oficialni webové

strance.



Self-check Self-check

Welcome to the self-check process = Nozzle heating

1.Please place the printing platform %
Hi b

2The self-check proces: ieedhetie

take around 11 minutes Heat break fan

Do not touch the printer
during the self-check

Pokud béhem procesu sebekontroly dojde k jakymkoli nepravidelnostem,
prectéte si sekci FAQ, abyste zjistili mozné poruchy zafizeni; Alternativné na-
skenujte QR kéd pro ,nahlaSeni poruchy”, abyste nahlasili problém se
zafizenim a pozadali o pomoc servisni oddéleni k vyfeSeni problému.
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v

v

Detecting...

Self-check completed

Aktudlni rozhrani slouZi pouze jako re-

ference. Vzhledem k pravidelnym aktualizacim funkci
bude podléhat nejnovéjSimu softwaru / hardwaru

UI zvefejnénému na oficidlni webové strance.



4.Informace o zapnuti navodu a uzivatelském rani

CREALITY

Teplota trysky

Teplota vyhFivaného
stolu

Domovska
stranka

Parametry Ize nastavit ru¢né

* Funkce jako je teplota extruderu a teplota
vyhfivaného stolu Ize nastavit pomoci
domovské stranky;

Movement/Temp. Extrude/Retract Cooling

n ) 10mm  30mm g
210

Auxiliary Cooling
Temperature will
heat up to 240°C
Pfiprava £ before feed/retreat

Model Cooling

® | —5%| 65% |+5%

* Pomoci pfipravného rozhrani mizete nastavit funkce, jako je pohyb osy/teplotni kontrola, extruze/tahani a chlazeni
ventildtoru.

Aktualni rozhrani slouzi pouze jako referencni bod. Vzhledem k pravidelné aktualizaci

funkci bude podléhat nejnovéjSimu softwaru / Ul softwaru zvefejnénému na spe-
cialni webové strance.



Nahled
souboru
k tisku

Tiskové
rozhrani

USB drive

E ) E )
Copy to USB flash drive

Pawnc22coo...d
Delete

. . Pawnc22coo...d
®

Ender3V3Plus  Ender3V3Plus

Test Model cesh...  Test Model ces*

11h3m & 2 10h11m

Ender3V3
|

1um O

Pawnc22coo...d  2023/03/0112:36

11h3m & 2im D10h1Im&, 14m

* Stisknutim a podrzenim modelu mUzZete vybrat vice modell a zkopirovat je na USB flash disk.
* Soubory lokalnich modeld a z USB disku Ize spravovat pomoci rozhrani prohlizeni soubor( tisku.

Ender3 V3 PlusTest ... CREALITY

PLA 210
200°C ]
56min 45
12m

& calibration

Chladici ventilator

Zbyvajici ¢as do konce

Doba tisku
* Klepnutim na soubor modelu ziskate pfistup k jeho detaildm

* Zaskrtnuti moZnosti ,Kalibrace” mize zlepsit kvalitu tisku

History

10h30m

10h30m

10h30m




Nastaveni

Zéakaznickd

podpora

System

Screen Brightness

Screen off 3 minutes
Language selection English
Self-check

Update reminder

System
Export log
Version checking
Reset to default
Expert mode

About

FAQ

Online Manual

Systs 21t , v .
yetem Aktualni rozhrani slouzi pouze jako re-
R ference. Vzhledem k pravidelnym
aktualizacim funkci bude
Time Zone Settings podiéhat nejnov&jsimu
softwaru / Ul softwaru zvefejnénému
Bind to the Creality Cloud na specialni webové strance.

Export log

* Pomoci rozhrani nastaveni mlzete
Network konfigurovat funkce jako
systémova a sitova nastaveni.

cxsw-guest
172.23.214.236

cxsw-guest2
CXsw-guest3
cxsw-guests
cxsw-guest5

cxsw-guest6

Error history

Upload Log

Error Code Time of Occurrence Operate

3002 /06 17:06:45
3001 05 09:52:33

3007 2/04 23:50:08

3006

* MUzZete prochézet sekci FAQ, navody k obsluze, historii chyb a odesilat logy prostfednictvim rozhrani zékaznické podpory.



5.Prvni tisk

5.1 Upevnéni filamentu

———J

Lt = o I
[EndeRTT™ ——/ £
— —_

-

CREALITY

4

1 Zadejte teplotu trysky na obrazovce a po-

ckejte, az dosahne cilové teploty;

3 Ulozte filamenty podle obrdzku a nainstalujte

stojan na material, ktery zabréni zamo-

tani;

4) A. Pripojte teflonovou trubici k senzoru vyjizdéni filamentu; B. Pro-
strcte filament do portu pro detekci filamentu, dokud ne-
projde teflonovou trubici; C. Pfipevnéte teflonovou trubici k
extrudérovému kabelu pomoci kabelovych svorek,

5 Odemknéte DIP spinac a zasunte filament do
extrudérové sestavy, dokud filament nevycni z trysky.

13

6)Zamknéte DIP spinac a vlozte teflonovou trubici
do horniho konektoru extrudérové sestavy.



Nainstalujte software Creality Print tim, Ze oteviete ndhodné soubory na USB disku.
Prihlaste se na specidlni webové strance pro staZzeni instalacniho souboru: https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software?type=7

(D Vyberte mozZnost "Jazyk" a "Server"

(3) Nastavte prﬁmér trysky (4) Importujte modelové soubory

Aktudlni rozhrani slouzi pouze jako referen¢ni bod. Vzhledem k pravidelné aktualizaci
funkci bude podléhat nejnovéjSimu softwaru / UI softwaru zverejnénému na spe-
cialni webové strance.




5) Nastavte typ materialu 6) Nastavte vrstvu tisku a kliknéte na tlacitko ,Slice”.

"

7 Po dokonteni Fezani kliknéte na , Tisk pFes LAN". 8) PFidejte hardware: muzete pridat pomoci funkce ,Skenovat pridat
nebo ,Pridat rucné”.

Aktuadlni rozhrani slouzi pouze jako referencni bod. Vzhledem k pravidelné aktualizaci
funkci bude podléhat nejnovéjsSimu softwaru / UI softwaru zvefejnénému na spe-
cidlni webové strance.




PFidejte zafizeni: a. Pfidejte skenovdnim — Vy- Seznam zafizeni

berte zarizeni ‘

Kliknéte na ,Nastaveni”
— ,Sit", abyste zobra-
zili IP adresu.

Pridejte zafizeni: b. Pfidejte zafizeni ru¢né zadanim IP adresy Podrobné informace o tiskovém zafizeni

Aktuadlni rozhrani slouZi pouze jako referencni bod. Vzhledem k pravidelné aktualizaci
funkci bude podléhat nejnovéjsimu softwaru / UI softwaru zvefejnénému na spe-
cidlni webové strance.



USB drive

® & @&
S = ®

wenjianjia

1 End
20221025

V3Plus  Ender3V3Plus  Ender3V3PL(
Model cesh...  Test Model cesh...  Test Mo
Semin & 12m @ 30min & 6m

®
® ®

Ender3V3Plus  Ender3V3 Plus
Test Model cesh...  TestModel cesh... T

n& 16m @ 1lh3m & 21m

Vyberte model z USB flash disku

VloZte USB flash disk do USB portu

(DPFed tiskem je nutné uzamknout prepina¢ DIP.

(@ Podrobné informace o pouZivani softwaru naleznete v navodu k poufZiti softwaru pro fezani
na USB disku.

@ UloZené soubory musi byt umistény v hlavnim adresafi (ne v podadresari) USB disku.
@)e doporuceno pouzivat latinku, Cisla a béZné znaky v nazvech soubor.

Ender3 V3 PlusTest ...
60°C PLA
200°C

) 56min
12m

! A R Calibration

Kliknéte na ,Tisk"”

Aktualni rozhrani slouzi pouze jako re-
ference. Vzhledem k pravidelnym
aktualizacim funkci bude

podléhat nejnovéjsimu

softwaru / Ul softwaru zverejnénému
na specialni webové strance.



>
6.Specifikace funkci

Metoda 1: Ru¢ni vyjmuti

CREALITY

j

a. Odblokujte prepinac DIP; b. Drzte konektor teflonové trubky nad extruderem; c.
Vyjméte teflonovou trubku;

Zadejte na obrazovce teplotu trysky a pockejte, az dosahne cilové
teploty;

-

~

Aktualni rozhrani slouzi pouze jako re-
ference. Vzhledem k pravidelnym
aktualizacim funkci bude

podléhat nejnovéjsimu

softwaru / UI softwaru zvefejnénému
na specialni webové strance.

Vyjméte stary filament, vytahnéte ho zezadu zafizeni a na-
hradte novym.



Metoda 2: Automatické stahovani

Extrude/Retract Extrude/Retract

Tips Re

Temperature will
heat up to 240°C
aF before feed/retreat

D Nozzle heating
Prepare
Retracting

Finish

Kliknéte na “Retract”; Pockejte na dokonceni procesu stahovan;

AktudlIni rozhrani slouzi pouze jako re-
ference. Vzhledem k pravidelnym
aktualizacim funkci bude

podléhat nejnovéjSimu

softwaru / UI softwaru zverejnénému
na speciadlni webové strance.

Vyjméte stary filament, vytahnéte ho zezadu zafizeni a na-
hradte novym.



Extrude/Retract

Tips

Temperature will
heat up to 240°C
ar before feed/retreat

A. Odblokujte DIP spinac; B. VloZte filament do nejhlubsi
casti teflonové trubky, dokud se neda posunout;
C. Zablokujte DIP spinac.

Kliknéte na moznost "Extrude";

Extrude/Retract
Extrude
Nozzle heating AktudIni rozhrani slouZi pouze jako re-
ference. Vzhledem k pravidelnym
) aktualizacim funkci bude
Extruding

podléhat nejnovéjsimu
softwaru / UI softwaru zvefejnénému
Finish na specialni webové strance.

Pockejte na dokonceni procesu extruze.

20



7. Zba tiskarny

7.1 Demontaz a udrzba platformy

1.a.Po dokonceni tisku pockejte, nez se deska platformy vy- 2. Pokud jsou na desce tiskové platformy 3. Pokud prvni vrstva modelu neni
chladne, neZ ji sundate zbytky filamentu, jemné je setfete britem spravné prilepena, doporucuje se rovhomér-
b.Jemné ohnéte platformu obéma rukama, abyste oddélili model a znovu vytisknéte. né nanést trvaly lepidlo na povrch desky tis-
od platformy. kové platformy pFed pFedehFatim

pro tisk.

Tipy: 1. Nepfehanéjte s ohybanim pfi kazdodennim pouzivani, abyste predesli deformaci a netcinnosti;
2. Tiskova platforma je opotrebitelnou soucasti a doporucuje se pravidelnd vyména, aby bylo zajisténo spravné pfilnuti prvni vrstvy modelu.

7.2 Udrzba optické osy
Doporucuje se zakoupit mazivo pro pravidelnou Gdrzbu oblasti optické osy.

Oblast optické osy sméru Z Oblast optické osy sméru XaY Oblast optické osy sméru 'Y
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8.Parametry zarizeni

Parametry zafizeni

Model Ender-3 V3 Plus
Tiskova technologie FDM
Rozméry tisku 300*300*300mm
Metoda nivelace Automatické vyrovnani
Pocet trysek 1ks
Prdmér extrudéru 0.4mm
Tloustka vrstvy 0.1-0.35mm
Presnost +0.2mm
Teplota trysek <300C
Teplota vyhfivaného stolu <110C
Filamenty PLA/TPU/PETG/ABS/PLA-CF/PETG-CF/CR-uhlik
Nominalini vykon 350W
Vstupni napéti 100-120V~, 200-240V~, 50/60Hz
FDetekce filamentu Ano
Obnoveni prace* Ano

Metoda tisku

Tisk pres USB / Tisk pres LAN / Tisk v cloudu

Formét souboru tisku

G-kéd

Software

Creality Tisk

Podporované systémy

Windows/MAC OS

Jazyk

F132/ English/ Espariol/ Deutsche/ Francais/ Pycckwii/ Portugués/ Italiano/ Turk/ HZAEE

*Obnoveni prace po vypadku napajeni.
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9.Schéma interniho zapojeni

Detekce filamentu

.

RGB obrazovka
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Vzhledem k rozdilim mezi riznymi modely zafizeni se skute¢né produkty a obrazky mohou lisit. Prosim, odkazujte se na skute¢né
zafizeni. Prdvo na konecna vysvétleni si vyhrazuje spole¢nost Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd..

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNO LOGY CO.,LTD.

Vyrobce: SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO, LTD.
Adresa: 18. patro, budova JinXiuHongDu, Meilong Road, Xinniu
Community, Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, Cina.

Oficidlni webova stranka: www.creality.com

2o {

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com

FECE®




Bezpecnostni opat¥eni:

1. PFed nabijenim zkontrolujte, zda jsou kontakty zaFizeni Cisté.

2. Nikdy nenechavejte zafizeni b€hem pouzivani a nabijeni bez dozoru.

3. Zajistéte, abyste mohli zafizeni v pfipadé nouze rychle odpojit od zdroje
napajeni.

4. Nikdy nevystavujte zaFizeni vysokym teplotam.

5. Zafizeni nabijejte na suchém a dobfe vétraném misté mimo dosah hoflavych
materiald a dodrzujte minimaini vzdalenost 1 m od ostatnich objektd.

6. PFi nabijeni nikdy zafizeni nezakryvejte.

7. Nikdy nepouzivejte napdjeci adaptéry, nabijeci stanice, kabely atd. bez
doporuceni a schvaleni vyrobce.

8. Dbejte na svlij majetek, zafizeni je vybaveno ¢lanky, které se obtizné hasi,
vybavte se hasicim listem.



Ochrana Zivotniho prostfedi

)¢

C€

Elektronicky odpad oznaeny v souladu se smérnici Evropské unie se nesmi ukladat
spole¢né s ostatnim komunalnim odpadem. Podléhad oddélenému sbéru a recyklaci na
ur¢enych mistech. Tim, Ze zajistite jeho spravnou likvidaci, pfedejdete mozZznym negativnim
ddsledkim pro Zivotni prostfedi a lidské zdravi. Systém sbéru pouZitého zafizeni je v
souladu s mistnimi pfedpisy o ochrané Zivotniho prostfedi pro likvidaci odpadu.

obchodé, kde jste kde byl vyrobek zakoupen.

Vyrobek splfiuje poZadavky tzv. smérnic nového pfistupu Evropské unie. Evropské unie (EU),
tykajici se otazek bezpecnosti pouZzivani, ochrany zdravi a ochrany Zivotniho prostred;,
které specifikuji nebezpeci, jez by méla byt zjiSténa a odstranéna.



Tento dokument je prekladem plvodni uZivatelské prirucky vytvorené vyrob-cem.PFistroj je vybaven
dobijeci baterii, ktera je diky své fyzické a chemické struktufe ¢asem a pouzivanim starne. Vyrobce
urcuje maximalni dobu provozu zafizeni v laboratornich podminkach, kde jsou pro pFistroj optimaln{
provozni podminky a kde je mozné pfistroj baterie je nova a pIné nabita. Provozni doba ve skute¢no-sti
se mUze liit od doby deklarované v nabidce a neni vadou pfistroje, vadou vyrobku.Vyrobek musi
pravidelné udrzZovat (Cistit) sam uZzivatel nebo specializované servisni stfedisko na naklady uZivatele.
Pokud v navodu k obsluze nejsou uvede-ny informace o nutné cyklické idrzbé nebo servisnich
Ukonech, je tfeba pravi-delng, nejméné jednou tydné, vyhodnocovat odchylku fyzického stavu vyrobku
od fyzicky nového vyrobku. Pokud je zjiSténa nebo nalezena jakakoli odchylka, musi byt neprodlené
provedena udrzba (Cisténi) nebo servisni opatreni. Nebu-de-li provedena Fadna udrzba (Cisténi) a
nebude-li reagovano na zjistény stav odlisnosti, mze dojit k trvalému poskozeni vyrobku. Rucitel
neodpovida za Skody vzniklé v disledku nedbalosti

Akumulator LI-ION

Zafizeni je vybaveno lithium-iontovou baterii LI ION, ktera diky své fyzikalni a chemické strukture
Casem a pouzivanim starne. Vyrobce udava maximalni dobu provozu zafizeni v laboratornich
podminkach, kdy jsou pro zafizeni optimalni provozni podminky a samotna baterie je nova a pIné
nabita. Provozni doba ve skutecnosti se mdZze lisit od doby deklarované v nabidce a nejedna se o vadu
zafizeni, ale o vlastnost vyrobku. Pro zachovani maximalni Zivotnosti baterie se nedoporucuje vybijet
baterii na méné nez 3,18 V nebo 15 % celkové kapacity. NizSi hodnoty, napfiklad 2,5 V pro ¢lanek, jej
trvale poSkodi a na to se nevztahuje zaruka. Pokud baterii nebo celé zafizeni nepouzivate déle nez
jeden meésic, nabijte baterii na 50 % a kazdé dva mésice pravidelné kontrolujte Uroven nabiti.
Akumulator a zafFizeni skladujte na suchém misté, mimo dosah slunce a negativnich teplot.

Akumulator LIPO

Zafizeni je vybaveno baterii LI PO (lithium-polymer), ktera diky své fyzikalni a chemické struktufe
¢asem a pouZivanim starne. Vyrobce udava maximalni dobu provozu zafizeni v laboratornich
podminkach, kdy jsou pro zafizeni optimalni provozni podminky a samotna baterie je nova a pIné
nabita. Provozni doba ve skutecnosti se mdZe lisit od doby deklarované v nabidce a nejedna se o vadu
zafizeni, ale o vlastnost vyrobku. Pro zachovani maximalni Zivotnosti baterie se nedoporucuje vybijet
baterii na méné nez 3,5V nebo 5 % celkové kapacity. NizSi hodnoty, napFiklad 3,2 V pro ¢lanek, jej
trvale poSkodi a na to se nevztahuje zaruka. Pokud baterii nebo celé zafizeni nepouzivate déle nez
jeden meésic, nabijte baterii na 50 % a kazdé dva mésice pravidelné kontrolujte Urover jejiho nabiti.
Akumulator a zafizeni skladujte na suchém misté, mimo dosah slunce a negativnich teplot.



Zaruka

Pfi zménach a/nebo modifikacich vyrobku zanikne zaruka. Pfi
nespravném pouzivani tohoto vyrobku vyrobce nenese odpovédnost
za vzniklé skody.

Likvidace

« Likvidaci tohoto produktu provadéjte v pfislusné sbérné.
Nevyhazujte tento vyrobek s komunalnim odpadem.

+ Pro vice informaci se obratte na prodejce nebo mistni organy
odpovédné za nakladani s odpady.

Dokumentace

Tento produkt byl vyroben a je dodavan v souladu se viemi
pfislusnymi nafizenimi a smérnicemi platnymi ve viech ¢lenskych
statech Evropské Unie. Splfiuje také veskeré relevantni specifikace
a predpisy v zemi prodeje. Oficialni dokumentaci Ize ziskat na
vyzadani. Oficidlni dokumentace zahrnuje také (avsak nejenom)
Prohlaseni o shodé, Bezpecnostni technické listy materidlu a
spravu o testovani produktu.

Vylouceni zodpovédnosti

Design a specifikace vyrobku mohou byt zménény bez
predchoziho upozornéni. Vsechna loga a obchodni nazvy jsou
registrované obchodni znacky prislusnych vlastnikl a jsou
chranény zakonem.
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